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Soluções ecológicas 
e de 

alto desempenho

KURARAY POVAL™

A Kuraray está comprometida com a qualidade 
de seus produtos, com a inovação e com a 

capacidade de oferecer soluções globais aos 
clientes. Isso significa que produzimos PVOH de 
alta qualidade,com baixo teor de VOC e cinzas, 

atendendo às especificações mais rigorosas 
do mercado. Desenvolvemos produtos sob 

medida e exclusivos para nossos clientes, sendo 
frequentemente escolhidos como parceiros em 

inovação. Globalmente, garantimos continuidade de 
negócios e segurança de fornecimento, contando 

com o suporte de nossas equipes locais de vendas, 
logística e P&D na Europa, Ásia e Américas. A 

Kuraray está comprometida em desenvolver novos 
campos de negócios utilizando nossas tecnologias 
pioneiras em PVOH, com o objetivo de melhorar a 

qualidade de vida de todos.

Por que escolher 
a Kuraray?

Por que utilizar o 
Álcool Polivinílico 

(PVOH) em 
aplicações agrícolas?

As propriedades físicas e químicas do álcool 
polivinílico fazem dele uma opção versátil 

para utilização na agricultura. Ele apresenta 
solubilidade em água, excelente capacidade 

de formação de filme, alta resistência à 
tração e elasticidade, além de resistência 

a solventes orgânicos, poder dispersante e 
biodegradabilidade inerente em água e solo 

quando em solução aquosa.
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Sementes revestidas

Aplicação 1

Tratamento de Sementes
Quando as sementes são revestidas com formulações 
que contêm PVOH, elas são envolvidas em um filme 
protetor, o qual ajuda a controlar propriedades de 

solubilidade e resistência mecânica. Revestimentos 
com PVOH diminuem a poeira, melhoram a 

germinação e podem ser aplicados de várias maneiras.

O PVOH é utilizado como aglutinante no revestimento 
de sementes, um processo que aplica materiais 

agroquímicos ou fertilizantes à superfície natural da 
semente. Esta tecnologia é utilizada para melhorar 
as propriedades físicas da semente e a entrega de 

ingredientes ativos.
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Aplicação 2

Melhoria do Solo

O PVOH é utilizado para melhorar a estrutura e 
a fertilidade do solo. Ele pode ser incorporado 

diretamente ao solo ou aplicado por pulverização 
em solução.

O objetivo é criar uma estrutura de "agregação" 
no solo, facilitando a penetração das raízes. Essa 
estrutura melhora diversos parâmetros do solo, 

criando um ambiente favorável para os organismos. 
Entre os benefícios estão maior retenção de água e 

boa permeabilidade ao ar.

Solo bom
(Estrutura de agregação)

Solo ruim
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Aplicação 3

Fertilizante/
Aglutinante Agroquímico

O PVOH é comumente usado como aglutinante em 
formulações de fertilizantes, podendo ser aplicado em 

solução ou em pó.

O objetivo é acelerar a agregação dos ingredientes, 
aumentar a velocidade de granulação, melhorar o 
rendimento e otimizar as propriedades físicas dos 
grânulos, como controle de liberação e retenção 

de água.

Aglutinante de Fertilizante

Aglutinante

Ingrediente
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Aplicação 4

Adjuvante em Spray

Nos adjuvantes em spray, o PVOH é um dos 
principais ingredientes, usado para aumentar 
a resistência à chuva, isto é, a capacidade dos 

depósitos de agroquímicos de resistir à lavagem pelo 
vento e pela chuva.

Ao usar PVOH nesta aplicação, a eficácia dos 
defensivos é significativamente melhorada. As 
características de formação de filme de PVOH 

ajudam a melhorar a cobertura e a retenção dos 
defensivos agrícolas.

Agroquímicos

PVOH e Agroquímicos

Superfície da 
folha

Superfície da Folha
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Características exclusivas do PVOH 

na agricultura

Inerentemente biodegradável

Boa formação de filme

Retenção de água e controle de liberação

Resistência à chuva 

Baixa geração de poeira

Germinação melhorada 

Fácil de usar  

Biodegradação

O PVOH é reconhecido como um dos poucos polímeros 
vinílicos que são solúveis em água e inerentemente 
biodegradáveis na presença de microrganismos. Sua 
biodegradabilidade pode variar de acordo com as 
especificações do produto ou as condições de degradação.

O resultado do teste de biodegradação externa do produto Kuraray 
seguindo a ISO 17556, é apresentado na Fig. 2. Após 122 dias, a 
biodegradação do KURARAY POVAL™ 3-85 avançou ainda mais 
e foi medida uma biodegradação absoluta de 39,2%. A partir dos 
resultados, podemos dizer que KURARAY POVAL™ é inerentemente 
biodegradável quando dissolvido em água.
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O resultado do teste de biodegradação interna do produto 
da Kuraray em água seguindo a ISO 14851, é apresentado 
na Fig. 1. A taxa de biodegradação do PVOH chega perto 
de 100%. Há um certo período de indução até que seja 
observado e entende-se que os microrganismos crescem 
gradativamente durante esse período.

KURARAY POVAL™ 5-74 KURARAY POVAL™ 5-88

KURARAY POVAL™ 5-98
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Fig. 1: Resultados do teste de biodegradação para 
KURARAY POVAL™ com diferentes graus de hidrólise (ISO 14851)

Fig. 2: Resultados do teste de biodegradação para 
KURARAY POVAL™ 3-85 (solução aquosa, ISO 17556)
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AVISO LEGAL:
KURARAY POVAL™, EXCEVAL™, ELVANOL™ e MOWIFLEX™ são marcas comerciais ou marcas registradas da Kuraray ou de suas empresas afiliadas. As informações, 
recomendações e detalhes contidos neste documento são fornecidos com base em considerações suficientes, de acordo com o melhor conhecimento da Kuraray. No 
entanto, não têm como objetivo garantir quaisquer características além das especificações do produto. Os clientes devem verificar a adequação dos nossos produtos para 
o uso pretendido e a conformidade com as leis e regulamentos relevantes. Nem a Kuraray nem qualquer uma de suas empresas afiliadas oferecem qualquer garantia ou 
assumem qualquer responsabilidade por quaisquer erros, imprecisões ou omissões neste documento.

KURARAY POVAL™, EXCEVAL™, ELVANOL™ e MOWIFLEX™ são marcas registradas dos álcoois polivinílicos fabricados pela 

Kuraray. Suas principais características  — excelentes propriedades de formação de filme e alta força de ligação — agregam 

valor real aos seus produtos. Nossos polímeros são solúveis em água, altamente reativos, reticuláveis e espumáveis. Eles têm  

alta capacidade de ligação de pigmentos, características coloidais protetoras e efeitos espessantes. As propriedades físicas 

e químicas dos produtos KURARAY POVAL™ os tornam ideiais para uma ampla variedade de aplicações, desde adesivos, 

papel e cerâmica até filmes para embalagem. Muitos de nossos polímeros são aprovados para contato com alimentos e, 

portanto, adequados para aplicações alimentícias. 

A Kuraray produz sua ampla gama de grades da marca KURARAY POVAL™ no Japão, Cingapura, Alemanha e nos Estados 

Unidos. A produção global e a rede de serviços da Kuraray nos torna seu parceiro preferencial para resinas PVOH inovadoras 

e de alta qualidade.

Agregando valor aos seus
produtos – mundialmente

Kuraray Co., Ltd. 
Tokiwabashi Tower

2-6-4, Otemachi  

Chiyoda-ku

Tokyo, Japan 100-0004

SEDE

Kuraray America, Inc. 
3700 Bay Area Blvd.,

Suite 680 Houston, TX77058 

United States of America

Kuraray South America Ltda.
Av. Paulista, 1636 – 405

Bela Vista, São Paulo  

01310-200, Brazil

Kuraray Europe GmbH 
Philipp-Reis-Str. 4

65795 Hattersheim am Main,

Germany

Kuraray Asia Pacific Pte., Ltd.
1 North Buona Vista Link

#12-10/11, Elementum

Singapore 139691

Kuraray China Co., Ltd. 
Unit 2207, 2 Grand Gateway

3 Hongqiao Road, Xuhui District, Shanghai 

200030, China

ENTRE EM CONTATO CONOSCO

kuraray-poval.com

https://www.kuraray-poval.com/contact/contact-form
https://www.kuraray-poval.com/contact/contact-form
https://www.kuraray-poval.com/contact/contact-form
https://www.kuraray-poval.com/contact/contact-form

